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Pokyny pro zpracovani
EGGER Pracovni desky

wevo

Pracovni desky se na zakladé své funkcnosti pouZivaji v nejrliznéjsich oblastech. PouZivaji se napft. v kuchynich,
koupelnach, kancelafich, ale také pfi vybavovani obchodd. DodrZzeni pokynd pro zpracovani a montaz zajisti dlouhodobou
trvantlivost povrchu pracovnich desek i pfi jejich kazdodennim namahani. Nasledné instrukce jsou pfikladem pro pouZziti

jako kuchynska pracovni deska.
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1. Popis materialu

Nabidka pracovnich desek firmy EGGER je velmi Siroka a zahrnuje vedle klasickych Posformingovych pracovnich desek dalsi
modely a varianty.
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Postformingova pracovni deska - Model 300/3

Dekorativni laminat
Stabilizacni vrstva
Protitahovy papir

Drevotfiskova deska Eurospan, 38 mm

A vrstva UV laku

Tésnici vrstva

Pracovni deska Feelwood s rovnou hranou — Model 100/1,5

Laminat XL — Feelwood

Drevotfiskova deska Eurospan, 38 mm

*&\\\\\\\:\‘ SN ‘ ABS hrana, 1,5 mm

Pracovni deska PerfectSense Topmatt s rovnou hranou — Model 100/1,5
Laminat PerfectSense Topmatt

MDF deska, 16 mm

ABS hrana, 1,5 mm

Protitahovy laminat
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Kompaktni pracovni deska - Model 90/1,0

Impregnovany dekoracni papir

Jadro Kompaktni desky, 12 mm

Po celém obvodu frézované zkoseni, 1 x 1 mm

2. Doprava, skladovani a manipulace

Doprava

Pracovni desky jsou obvykle zabaleny a dopravovany zplisobem niZe znazornénym - viz. obrazek 1. Desky nesmi byt
vystaveny desti, vlhkosti a povétrnostnim vliviim. Mimo toho musi byt naklad zajistén proti smykania padu pomoci
odpovidajicich fixacnich prostfedkd (upinaci popruhy, upinaci pasy, atd.). Aby se zabranilo smykani desek, je vhodné
pouZit protiskluzové rohoZe. U ruéni manipulace delSich pracovnich desek, obzvlasté pak Kompaktnich pracovnich desek a
Pracovnich desek PerfectSense Topmatt s rovnou hranou, je nutné tyto nosit na stojato, aby se zabranilo nadmérnému
prohnutf.
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Obréazek 1

Pracovni desky je nutno po dodani vybalit a skladovat dle kapitoly 2.2. Jediné tak jsou zajiStény optimalni predpoklady pro
dal$i zpracovani pracovnich desek.

2.2 Skladovani a klimatizovani
Pracovni desky je tfeba skladovat v uzavienych a suchych prostorach, chranéné pred vlhkosti. Mimo toho by v prostorach

mély byt béZné klimatické podminky. Po odstranéni originalniho obalu je nutné pracovni desky uskladnit na celoplosnych,
horizontalnich a stabilnich ochrannych deskach. V kazdém pfipadé je nutné zabranit pfimému kontaktu se zemi a/nebo se
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slunecnim zafenim. Horni deska musi byt pfikryta ochrannou laminovanou deskou (ne surovou dfevotfiskovou deskou) o
minimalné stejném formatu.

Kompaktni pracovni desky reaguji na stfidani teploty zménami rozmérd, a proto by mély podminky skladovéni a zpracovani
odpovidat klimatu pozd€jsiho vyuziti. Kompaktni pracovni desky by se mély pfed montazi dostatecné dlouho klimatizovat
v misté nasledné instalace a pfi podminkach jejich pozdé&jsiho vyuZziti. Doporuceni pro skladovanti je tfeba dodrZet i na

stavenistich.

2.3 Rucni manipulace

Po odstranéni obalu a pfed zpracovanim je tfeba pracovni desku zkontrolovat na zjevné vady. V zasadé by mély vsechny
osoby, jeZ pracovni desky pfepravuji nebo s nimi manipuluji, nosit ochranné pomucky (bezpec¢nostni obuv, rukavice,
vhodné pracovni oblecenf atp). Je nutno zamezit, aby dekorové strany byly pfes sebe vzajemné posunovany nebo
pretahovany. Desky je tfeba vZdy nazdvihnout. P¥i ru¢ni manipulaci zohlednéte velkou vahu pracovni desky!

3. Zpracovani

Pfed zpracovanim pracovnich desek je nutno dbat na dostatecné klimatizovani - viz kapitola 2.2. Pracovni desky je nutno
klimatizovat za béZnych klimatickych podminek po dobu minimalné 24 hod.

3.1 Zdravotni riziko v disledku tvorby prachu

Béhem zpracovani se miZe vytvaret prach. Existuje riziko senzibilizace kZe a dychacich cest. V zavislosti na zpracovani a
velikosti ¢astic, zejména pfi vdechovani prachu, mohou existovat dalSi zdravotni rizika.

Pri hodnoceni rizik na pracovisti je tfeba vzit v Gvahu tvorbu prachu. Zejména v pfipadé obrabécich proces( (napft. fezani, hoblovani,
frézovani) musf byt pouZit efektivni odsavaci systém v souladu s platnymi predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi. Pokud neni zajisténo
dostatecné sani, musi byt pouZita vhodna ochrana dychacich cest.

3.2 Nebezpeci pozaru a vybuchu

Prach vznikajici pfi zpracovani mize vést k nebezpeci poZaru a vybuchu. Je tfeba dodrZovat bezpecnostni a protipozarni
predpisy.

3.3 Prirez

Pro pfitez pracovnich desek lze pouZivat béZné deskové, stolové, rucni okruzni nebo pfimocaré pily, ale také CNC centra.
VSeobecné je béZny piitez pomoci deskovych nebo stolovych kotoucovych pil a doporucuje se zvlasté pro Kompaktni
pracovni desky. Dobry vysledek fezu ovliviiuji rdizné faktory jako jsou napft.: dekorova strana smérem nahoru, spravny
pfesah pilového kotouce, rychlost posuvu, tvar a pocet zubd a fezna rychlost.

Priklad — stolové okruzni pily:

Rezna rychlost:  cca 40 a7 60 m/sek.

Pocet otacek: cca 3.000 azZ 4.000 ot./min.
Posuv: cca 10 aZz 20 m/min (ruéni posuv)

S vyjimkou deskovych pil a CNC center se pfifez provadi ru¢nim posunem. Vlivem vysoce hodnotnych melaminovych
pryskyfic, které se pouZivaji v povrchové vrstvé EGGER Laminéatd, je opotfebeni nastrojl vyrazné vy33i neZ u béZnych
materiald na bazi dfeva. Zvlasté u Kompaktni pracovni desky dochaziv disledku velké hustoty k zvysenému opotiebeni
nastrojl. U pracovnich desek se osvédcilo pouZiti pil nebo fréz s bfity z tvrdokovu nebo také nastroje osazené diamanty.

S ohledem na poZadovanou kvalitu fezu (hruby nebo jemny fez) se pouZivaji rizné tvary zubl — viz.obrazek 2.
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Zub s vydutou feznou hranou
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Zub se stfechovitou feznou hranou
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Zub s rovnou feznou hranou trapezovy

P¥i opracovani za pomoci ruénich okruznich nebo kmitacich pfimocarych pil by méla byt pouZita dorazova lista. Pfitez je

tfeba vést od spodnfi strany desky.

Typ pily Dekorova Postup
strana

Deskové nebo stolni okruzni
pily nahote
Pracovni deska leZi na vodicich
sanich a vede se proti pilovému
kotou€i.

Predni hrana vpredu.

Pfedni hrana
pracovni desky

Rucni okruzni nebo pfimocaré
pily dole
Rucni okruzni pila se vede proti
pracovni desce.

Pfedni hrana na strané k

obsluhujicimu.

3.4 Hrany a hranéni

Pfedni hrana
pracovni desky

Nechranéné konce pracovnich desek by mély byt ohranény EGGER Plastovymi hranami ABS nebo EGGER Melaminovymi
hranami. K nalepeni melaminové hrany se obvykle pouZivaji PVAc lepidla nebo kontaktni lepidla. PVAc-lepidlo se
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prostfednictvim Stétce rovnomérné nanese na Cistou a prachu zbavenou hranu dfevotiiskové desky. Nasledné se
melaminova hrana pfitiskne pomoci hranovaciho lisu, stojanu na lepeni nebo Sroubovymi svérkami za soubéZného pouziti
tuhé prilozky, pficem?Z je nutno dbat na stejnomérny presah hrany na obou stranach. PouZitim vyhfivané listy lze dobu
vytvrzenf lepidla podstatné zkratit.

Respektujte prosim pokyny vyrobcl lepidel.

K naslednému opracovani melaminovych hran lze pouzit hranové frézy nebo alternativné pilniky a dlata. Smér fezani
(ostranéni presahu hrany) je tfeba provadét vzdy lehkym pfitlakem v Sikmém Ghlu proti hrané (stfizny Gc¢inek) ve sméru
nosné desky. EGGER Melaminové hrany a EGGER Plastové hrany ABS plni ochrannou a dekorativni funkci na hrané pracovni
desky. Plsobeni vlhkosti na nechranéné drevotfiskové desky v oblasti hran, ale také vyiezl pro dfezy a sporaky vede k
jejich bobtnani. TotéZ plati také pro typ dfevotfiskové desky P3, ktery je Casto chybné oznacovan jako "vodévzdorny".

Podrobné informace naleznete v "Pokynech ke zpracovani EGGER plastové hrany ABS".

Na rozdil od toho Kompaktni pracovni deska disponuje homogenni, uzavienou hranou. Hrany jsou béhem vyroby ofrézovany
s kontinudlné srazenou fazkou na horni a spodni hran€. Pfi zméné rozméru desky je vhodné po vlastnim pfitezu hrany

zafrézovat. Pro jeSté brilantnéjsivzhled hrany se doporucuje oSetfit hranu Kompaktni pracovni desky olejem. Olej poskytuje
ochranu proti znecisténi a neZadoucim oxidacnim efektlim, ¢imZ zajistuje dlouhodobé bezvadny vzhled.

Doporucené oleje na hrany:

* Adler Leinélfirnis 95901 " Hesse Proterra Natural-Solid-Oil GE 11254
" Adler Legno-Ol 50880ff * Rubio Oil Plus Pure (bezbarvy)
3.5 Vyrezy

V zasadé je pred zpracovanim nutné dbat na to, aby pracovni deska stabilné leZela a v disledku fezani, frézovani nebo
vrtani nedos$lo k Zadnému poskozeni. Specialné Gzké forméaty desek se mohou v ddsledku neodborného poloZeni béhem
zpracovani zlomit nebo vytrhnout. Vyfezy desek je nutné zajistit tak, aby nemohly nekontrolované nevypadnout popf. se
vylomit a tim zplsobit Skody osobdam nebo jiné vécné skody.

Viyfezy pro varné desky a dfezy je nutné vzdy zaoblit s minimalnim radiusem 5 mm, protoZe ostré rohy jsou s ohledem na
material nevhodné a vedou k tvorbé prasklin — viz. obrazky 3 a 4. Toto plati specialné pro oblast varné desky, kde vlivem

wose s

Castéjsiho plGsobenitepla dochaziv ddsledku vysusovani laminatu ke zvySenému pnuti smrstovanim.
V kaZzdém pfipadé respektujte pfiloZené pokyny a montazni Sablony pfislusnych vyrobcd!

Vytezy by mély byt zhotoveny pomoci vrchni frézy nebo CNC centry, nejlépe nastroji osazenymi diamanty. PFi pouZiti
pfimocarych kmitacich pil je tfeba vyfez v rozich pfedvrtat na odpovidajici radius a nasledny fez vést od otvoru k otvoru.
Vyfezani je tfeba provadét ze spodni strany desky, aby se zabranilo vytrhavani laminatového povrchu. Dodatecné
opracovani hran tzv. ,sraZzenim hran“ brusnym papirem nebo pilnikem je nezbytné, aby se zabranilo vzniku trhlin.

V didsledku vysokého Ffezného tlaku je obzvlasté dileZité bezpec€né vedeni desky a nastroje. Pro vrtani Kompaktnich
pracovnich desek jsou nejvhodnéjsi vrtaky na plasty. V3echny hrany musi byt hladké, bez trhlin a vrub(i - viz.obrazek 3. Z
dlivodu zamezeni vzniku vrubovych trhlin musi byt drazky, polodraZzky a falcové hrany provedeny se srazenymi hranami. Pro
vestavéné komponenty je nutné pocitat s dostatkem mista na dilataci.

Podrobné informace a doporuceniodpovidajicich nastrojd pro Kompaktni desky naleznete v "Pokynech pro zpracovani

EGGER Kompaktni desky".
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Spravné

Obrazek 3

Spravné

Obrazek 4

3.6 Utésnéni hran, vyfez( a vrti

EGGER Pracovni desky jsou v zadsadé diky jejich laminatovému povrchu spolehlivé chranény proti vnikani vihkosti. Diky
tomu se vlhkost a voda do nosného materialu mohou dostat pouze nechranénymi hranami, jako jsou vyfezy, sty¢né spary,
rohova spojeni, zadni hrany, vrty a Sroubové otvory. Proto se pfi konecné montazi musi vzdy provést nezbytné nasledné
zatésnéni. Pro zatésnéni pracovnich desek se nejlépe osvédcily tésnici profily a tésnici hmoty na bazi silikonkaucuku,
polyuretanu a akrylu.

Kompaktni pracovni desky jsou v disledku své konstrukce, na rozdil od klasickych, vici vlihku rezistentni, pfesto se
doporucuje pouZiti tésnici hmoty. Vedle optického dokonceni, pouZiti tésnici hmoty také zabranuje vniknuti tekutin do
korpusu. PFi pouziti tésnicich hmot je vhodné v zavislosti na typu materialu aplikovat film tvofici primery nebo Cistici
primery.

PFi pouZiti téchto materiall je nezbytné dlsledné respektovat pokyny vyrobc.

Zatésnované oblasti je bezpodminecné nutné ocistit a pfi aplikaci primeru je tfeba dbat na dobu odvétrani doporucenou
jeho vyrobcem. Té€snici hmotu je tfeba nanaset souvisle bez preruseni tak, aby nevznikly dutiny a nasledné uhladit za
pomocivody s obsahem smaceciho pfipravku. Aby se predeslo znecisténi povrchové plochy, je vhodné okraje spar oblepit.
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Potrubi a vedeni, kterd pracovni deskou prochéazeji, je tfeba vystredit tak, aby se na kaZzdém misté prostupu zajistil
minimalnf odstup 2 aZ 3 mm. RovnézZ je nutné zajistit jejich peclivé zatésnéni - viz. obrazek 5.

Obrazek 5

Uzavfeni feznych hran lze téZ provést dvousloZkovym lakem nebo dvousloZkovym lepidlem. U vestavnych elementd, jako
jsou smésovaci baterie, dfezy a varné desky, jsou od jejich vyrobci spoludodavany tésnici krouzky, t&€snici profily nebo
tésnici pasky, které je nutné v kaZzdém pfipadé nainstalovat podle pokyn( vyrobce.

Pro utésnéni stycnych spar rohovych spoji se nabizi EGGER Tésnici tmel. Flexibilni tésnéni spolehlivé zabratiuje pronikani
vlhkosti a tekutin do rohového spoje. Podrobné informace k EGGER Tésnici tmel naleznete v kapitole 4.2.

4. Instalace a montaz

Pracovni desky maji dobrou rozmérovou stalost. Teplotni zmény zplsobuji smrstovani nebo roztahovani pracovni desky,
proto je nutno brat na zretel zmény formatu.

U Kompaktni pracovni desky je zména formatu v podélném sméru pfiblizné polovi¢ni neZ pficném sméru. P¥i zpracovani a
konstrukci je nutné brat na zfetel tyto rozmérové zmény. V zasadé by méla byt zoohlednéna tolerance roztazitelnosti 2,0
mm/m.
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4.1 Zabudovani dfezi a varnych desek

Vytezy pro varné desky nebo dfezy je tfeba provést dle rozmérovych a pozi¢nich (dajd, popf. za pomoci montazni ablony,
dodané vyrobcem. Hrany vytez( je nutné peclivé zabezpecit proti vnikani vlhkosti tak, jak je popsano v odstavci ,,Utésnéni

hran, vyfez(i a vrtd". Vyrobcem pfiloZzena nebo integrovana tésnénf je nutné instalovat podle montazniho navodu - viz.
obrazek 6.

Suché tésnéni Hlinikova félie

Obrazek 6 Obrazek 7

Vystfedéné zabudovani a dostatecny bezpecnostni odstup od hrany vyfezu musi byt specialné u varnych desek proveden
dle ddajl vyrobce. Jako dodatecna ochrana proti salavému Zaru se osvédcily samolepici hlinikové félie nebo kovové profily
— viz. obrazek 7. Varna deska nesmi z bezpecnostnich diivodd pfiléhat k fezné plose, protoZe pfi jeji poruse je mozZné
zvySeni teploty aZz na 150°C. DalSi varianty vestavby jsou montaze spojené s plochou nebo spodnivestavby. U montaze
spojené s plochou se nejdfive na hrané vyfezu odfrézuje kus nosné desky aZ k laminatu. Nasledn€ se prostfednictvim
specialni pryskyfice odlije v oblasti vyfezu ram — viz. obrazek 8. Reenf spodni vestavby lze oproti tomu realizovat jen u
Kompaktni pracovni desky — viz. obrazek 9.

Obrazek 8 Obrazek 9

JelikoZ uchyceni béZné dostupnych dfezl je vseobecné dimenzovano na pfiblizné 38 mm silné pracovni desky, je pro tenci
varianty pracovnich desek - Kompaktni pracovni deska a Pracovni deska PerfectSenseTopmatt s rovnou hranou potfebné
zvlastni feseni. Pro tento Gcel je nabizena EGGER Upeviovaci sada pro drezy, ktera umoznuje jednoduchou montaz - viz.
obrazek 10. Upeviovaci listy se ke Kompaktnim pracovnim deskam pficné pfilepi — viz. obrazek 11.
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pfilepena

pfisroubovana

Obrazek 10 Obrazek 11

Plochy pracovni desky zbyvajici po vyfezu musi byt minimalné 50 mm 3iroké. Z ergonomickych dlivodd by odstup mezi
varnou deskou a hornf skiiikou mél byt nejméné€ 300 mm. Bezpecnostni odstup udavany vyrobcem varné desky je nezbytné
nutné dodrZet. Stejny odstup platijako doporuceni pro odstup mezi dfezem a varnou deskou — viz. obrazek 12.

> 300 mm > 300 mm

=50 mm

E
£
o
N
A

L

Obréazek 12

Projektovani kuchyné by mélo byt z bezpecnostné-technickych, jakoZ i ergonomickych diivodi konzultovano se specialistou
na kuchyné a instalaci by méla byt povérena odborna firma. Napojeni na elektricky proud, plyn a vodu mohou provadét
pouze vy3kolené osoby. V oblasti rohovych spoji je nutno pfi planovani vyfez( a zafez( respektovat minimalni odstup 300
mm — viz. obrazky 12 a 13.
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2300 mm

Spravné Spatné

=300 mm

J X

Spravné Spatné

Obréazek 13

Poté co byly v pracovni desce provedeny vytezy, musi byt kazdy dalsi jeji pfesun provadén se zvlastni peclivosti, aby se
zabranilo jejimu zlomeni. NoSeni pracovnich desek by mélo byt provadéno ve svislé poloze, jelikoZ noSenim ve vodorovné
poloze se vyfezy popf. pracovni deska mohou poskodit.

U béZnych spodnich skfinék lze v zasad€ pouzivat standardni konstrukce. PFi konstrukci dfezovych a/nebo sporakovych
skiinék se osvédcilo vestavéni ocelovych traverz. Pracovni deska se s jejich pomoci zajisti proti moZnému prohnuti, protoZe
v didsledku vyfezu pro diez a/nebo varnou desku je pracovni deska zeslabena a opérna plocha na spodni skfifiky je
minimalizovana. Obzvlasté pro tenké pracovni desky Kompaktni pracovni deska a Pracovni deska PerfectSense Topmatt

s rovnou hranou se proto doporucuje pouziti EGGER Ocelovych traverz pro spodni skiifiky — viz. obrazek 14. Kromé

stabilizace slouZi ocelové traverzy navic k upevnéni pracovni desky nebo list — viz. obrazek 15.
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Obrazek 14 Obrazek 15

Pro montaZ ocelovych traverz se musf vyvrtat otvory do bok( korpusu. Vrtaci schéma zahrnuje dva otvory o @ 8 mm a
hloubce 7 mm. Jeden dalSi otvor o @ 5 mm a hloubce 13 mm je tfeba provést, pokud se realizuje upevnéni pomoci
EuroSroubu 6,3 x 13 mm — viz. obrazek 16 a 17.

55 mm

24mm_ 155mm_ 15,5 mm

g8mm @5mm 28 mm

Obrazek 16 Obrazek 17

voy

EGGER Ocelové traverzy pro spodni skiifiky jsou k dostani pro $itky korpusd 600, 800, 900, 1.000 a 1.200 mm, jakoZ i pro
rtizné tloustky bokd. Pfibalené upeviiovaci Srouby slouZi k montaZzi Kompaktnich pracovnich desek. Pro pfipevnéni
Kompaktnich pracovnich desek pouZijte ovalné otvory v kovovém pficniku.

.....

4.2 Spoje pracovnich desek a rohové spoje

Délka pracovni desky 4.100 mm umoZiuje v podstaté bezsparova premostént, takZe se rovnym spojim u pracovnich desek
lze vyhnout, oproti tomu se rohové spoje pracovnich desek vyskytuji ¢asto. Tyto nesmi byt zeslabeny v disledku vyfez(
nebo zatez(, jako jsou napf. pro varné desky nebo dfezy — viz. obrazek 13. Rohové spoje pracovnich desek se zhotovuji
pomoci pokosovych fezll na stolnich okruZnich pilach nebo pomoci frézovani na CNC centrech, popf. na ru¢nich hornich
frézkach s pomoci Sablon — viz. obrazek 18 a 19.
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Obrazek 18

Obrazek 19

Alternativné se mohou rovnéZ pouZit kovové spojovaci profily. Profily jsou jednoduché na manipulaci, ale opticky pdsobf
spise rusiveé, jelikoZ pferusuji souvislou plochu a tim znesnadnuji ¢isténi — viz. obrazek 20.

Obréazek 20

Nejen z optickych dlvodl musi byt spoje pracovnich desek a rohové spoje zhotveny pfesné a natésno spasované, aby se
zabrénilo vnikani vlhkosti vedouci k bobtnani desek. Za timto Gcelem bylo vyvinuto EGGER Tésnéni rohovych spojd,
specialné pro zatésnéni stycnych spar (spar rohovych spojl) u kuchyiiskych pracovnich desek. Flexibilni tésnéni spolehlivé
zabranuje pronikani vlhkosti a tekutin do rohového spoje. Je odolné proti Cisticim prostfedkm, vodé, tukdm, olejim atd. a
je k dostanft ve ¢tyfech barevnych provedenich. Obsah 10 g tuby staci primérné pro spojovaci sparu

o délce 600 mm - viz. obrazek 21.
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Obréazek 21

U Kompaktnich pracovnich desek s ohledem na jejich homogenni konstrukci neni tésnéni desky nutné. Pracovni deska
disponuje po obvodu zafrézovym sraZzenim hran 1 x 1mm - jak po délce tak i na pficnych stranach. S ohledem na obvodové
sraZent hran frézou mlzZe byt rovnéZ upusténo od obvyklého profilového frézovani u rohovych spojl. SraZenou hranou se
obé pracovni desky vzajemné ohranici, tzn. dosahne se védomého zvyraznéni srazené hrany

na horni strané pracovni desky, jaké je obvyklé napf. u kamennych pracovnich desek — viz. obrazek 22.

Obrazek 22

Zpracovani tésnici hmoty zacina proraZzenim membranového uzavéru tuby a nasledujicim nasroubovanim cerného
aplikatoru — viz. obrazek 21. Nasledné se vede aplikator podél horni strany stycné spary pracovnich desek a tésnici hmota
se z tuby rovnomérné vytlacuje. Bezprostfedné po naneseni tésnici hmoty se musi pracovni desky spolu vzajemné spojit a
seSroubovat. Pfipadné vystouplé zbytky hmoty musi byt ihned odstranény vhodnym ¢isticim prostfedkem — viz. obrazek 23.

s

BliZ8i podrobné informace a doporucené barvy pro pfislusné dekory pracovnich desek naleznete v Technickém listu ,,EGGER
Tésnéni rohovych spoja“.

EGGER Tésnéni rohovych spojd
Vlozna péra/lamely

Lepidlo

Obrazek 23

Spojent jednotlivych pracovnich desek se realizuje pomoci mechanickych upeviiovacich systém (spojovaciho kovani pro
pracovni desky) a docili se pouZitim fixovacich pomUcek, tzv. tvarovych per / lamel a dodate¢nym slepenim - viz. obrazek
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23 a obrazek 24. V zavislosti na tloustce pracovni deseky je zapotfebi zvolit i rozdilna spojovaci kovani pro pracovni desky.
Pracovni deska PerfectSense Topmatt s rovnou hranou a Kompaktni pracovni deska vyZaduji s ohledem na jejich malou
tloustku pouZziti specialniho spojovaciho kovani. Firma EGGER nabizi odpovidajici spojovaci kovani jako sadu ve dvou
variantach, které se hodi pro 12 mm a 16 mm tlusté pracovni desky - viz. obrazky 25 a 27.

Obréazek 24

o
A -
62 <

Obrazek 25 Obrazek 26
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Obrazek 27 Obrazek 28

Frézovaci kapsa pro 16 mm spojovaci kovani se vyfrézuje o hloubce 12 mm- viz. obrazek 26.
Frézovaci kapsa Kompaktnich pracovnich desek pro 12 mm spojovaci kovani se vyfrézuje 8 mm hluboka. - viz. obrazek 28.

BliZSi podrobné informace naleznete v Technickém listu ,,EGGER Spojovaci kovani pro pracovni desky“.

v oy

Pocet spojovaciho kovani pro pracovni desky je dan Sitkou pracovni desky. Obvyklé jsou nutné vzdy dvé spojovaci kovani
do Sitky < 799 mm a tfi spojky pro Sitky = 800 mm.
Navaznost stycné spary v ploSe se docili tim, Ze se horni plocha pracovni desky zvoli jako vodici hrana pro vyfrézovani

drazek pro vloZena pera/lamely, jeZ musi byt v téchto pevné usazeny.

Pfi realizaci by méla byt vénovana pozornost nasledujicim kroktm:

1. Uvolnéné dievéné tfisky v oblasti frézovanych nebo feznych hran je tfeba odstranit brusnym papirem (zrnitost 120).

2. Laminat mize byt v oblasti stykové spary jemné zacistén brusnou houbou nebo brusnym papirem (zrnitost 360).

3. Pracovni desky se sloZi na srovnané spodni skfifiky a zkontroluje se pfesnost styéné spary vietné per a frézovani pro
kovani.

4. Lepidlo zatézové tfidy D3 se nanese na stfedni a spodni oblast stykové spary.

5. T&snici hmota (napf. EGGER Tésnici hmota) se rovnomérné a kontinualné nanese (za pomoci aplikatoru) na horni
zafrézovanou nebo feznou hranu a na oblasti profilu jakoZ i zadni hrany. Toto by mélo byt provedeno bezprostfedné
pred staZenim spojovacich Sroubd.

6. Pracovni desky se sestavi, nasadi se kovani a Srouby se lehce pfitdhnou. Pracovni desky se srovnaji horizontalné
klinem nebo pakou a vertikalné€ pomoci gumové palice nebo Sroubovacich svérek (za pouZiti pfilozky). Po srovnani je
tfeba spojovaci Srouby pracovnich desek rucné pevné dotahnout. Pfi dotaZenf je tfeba dbat na to, aby ob& horni plochy
pracovnich desek zlstaly srovnané a tésnici hmota po v3ech stranach vytekla - viz. obrazek 23. Pracovni desky v
prabéhu vytvrzovani nezatéZovat.

7.

Vyteklou tésnici hmotu je tfeba neprodlené odstranit. Povrchovou plochu pracovni desky je nutné ocistit vhodnym
Cisticim prostfedkem, jako je citrusové nebo acetonové Cistidlo. Pozor: Aceton miZe pfi delsim pGsobeni narusit povrch.
Proto se doporucuje povrch v oblasti stykové spary oblepit lepici paskou.

4.3 Upevnéni a napojeni na sténu
Dfive neZ se provede utésnéni pracovni desky ke sténég, je tfeba dbat na to, aby deska byla nejenom dostatecné podeprena,
nybrz aby byla téZ spojena se spodni konstrukci. Jinak méze vlivem namahani dojit k poSkozeni zatésnéni spary.
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U Kompaktni pracovni desky se doporucuji Srouby s mensim stoupanim zavitu, protoZe tyto maji lepsi odolnost proti
uvolnénf. Fixace pracovni desky se spodnimi sk¥iftkami pomoci sroubl se obvykle provadi ptes pficniky spodnich skiinék —
viz. obrazek 29. Toto konvencni uchyceni je bezproblémové realizovatelné rovnéz u tenkych pracovnich desek, jakymi jsou
Kompaktni pracovni deska a Pracovni PerfectSense Topmatt s rovnou hranou. Je tfeba vsak dbat na to, aby se stycna plocha

vox

tenké pracovni desky odpovidajicim zpGsobem pfilicovala na pfi¢niky spodni sk¥ifiky od $ifky > 600 mm, a tim se zabranilo

jejimu prohnuti. Pro stabilizaci sk¥finék a pracovnich desek se osvédcily EGGER Ocelové traverzy, které soucasné umoznuji
seSroubovani pracovni desky se spodni skfifikou — viz. obrazek 14.

Obrazek 29

Pfi instalaci je nutné dbéat na to, aby se pracovni deska v Zzadném pfipadé nenaklanéla ke sténé, coZ by mohlo vést k
hromadéni vlhkosti. V oblasti zatésfiované spary je tfeba, jak pracovni desku, tak i napojeni na sténu ocistit, odmastita v

zavislosti na pouZitych tésnicich hmotach i oSetfit adheznim prostfedkem.

RovnézZ i pfi pouziti takzvanych Tésnicich list k pracovnim deskam je tfeba zadni podélnou hranu i pficné hrany smérem ke
sténé oSetfit tésnici hmotou. Obzvlasté u Kompaktni pracovni desky je tfeba dodrzet minimalni odstup desky od stény 2
mm a ten utésnit tak, jak bylo vy3e popséano — viz. obrazek 31. Pfi upeviiovani nosnych profild tésnicich list je nutné provést
predvrtanilaminatu v oblasti Sroubového spoje. Vrty musi byt o minimalné 1 mm vétsi neZ je prdmér Sroubu, aby se
zabranilo pnuti v materialu — viz. obrazek 30. Dale se doporucuje pfed instalaci Sroub( oSetfit vnitini stranu vyvrtanych
otvor(l tésnici hmotou.

Obrazek 30 Obrazek 31

BliZSi podrobné informace neleznete v Technickém listu ,,EGGER Tésnici listy k pracovnim deskam® nebo v Pokynech pro
zpracovani ,,EGGER Tésnici listy k pracovnim deskam®.

4.4 Ochrana proti pisobeni pary
Pracovni desky jsou predevsim v oblasti mycek na nadobfi a zafizeni na peceni a vafeni vystaveny vodni pare a horku.
Spodni stranu pracovni desky je proto nutno navic k jiZ nanesenému ochrannému a uzaviracimu natéru, chranit
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konstruk&nimi opatfenimi. Samolepici hlinikova félie je vSeobecné spolehlivou ochranou pfed vodni parou a lze ji snadno
instalovat — viz. obrazek 32. Vyrobci spotfebict dodavaji odpovidajici ochranné profily z hliniku, jejichZ instalace je

AN

bezvyhradné nutna. Takzvané "paru odvadéjici plechy" odrazeji popt. odvadéji vodni paru a salavé teplo — viz. obrazek 33.
Pfi montaZi je tfeba ddsledné dbat pokynd vyrobcl spotfebicd.

PSS R S S T B T

NIz avYir_ s 2o

Obrazek 32 Obrazek 33

Aplikace hlinikové folie na spodni strané desky se lisT u modelu 300 a modelu 100. U Postformingové pracovni desky (Mod.
300) by hlinikova félie méla o pfiblizné 2 mm prekryvat pfesah laminatu — viz. obrazek 34. U modelu pracovnidesky s
rovnou hranou (Mod. 100) by hlinikova folie méla byt aplikovéna tak, aby o cca 1 mm piekryvala ABS-hranu — viz. obrazek
35.

Obrazek 34 Obrazek 35

5. Doporuceni pro Gdrzbu a cisténi

Pfi kazdodennim pouZivani je nutné dodrZovat nasledujici zasady:

Odkladani hoficich cigaret na laminatové povrchové plochy vede k poskozenim povrchu. VZdy pouZivejte popelnik.

Laminatové povrchové plochy by se zasadné nemély pouZivat jako plochy na fezani, protoZe fezy noZem zanechéavaji fezné stopy
ina odolném laminatu. VZdy pouzivejte prkénko na krajeni nebo jinou podlozku.

Je tfeba se vyvarovat odstavovani horkého varného nadobi jako jsou napf¥. hrnce, panve atd. z varného pole nebo pecici trouby
pfimo na lamindtovou povrchovou plochu, protoZe pdsobenitepla mdZe zplsobit zménu lesku nebo poskozeni povrchové
plochy. VZdy pouzivejte ochrannou podlozku.

O [N S

Aby se zabrénilo nabobtnéni pracovni desky napf. v oblastech vyfez( a spojd, je tfeba tekutiny ihned vytirat. Mycky nadobf,
pracky a su3icky otevirejte az po ochlazeni.
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Rozlité tekutiny by se mély vZzdy ihned setfit popf. odstranit, protoZe del3i Cas plsobeni urcitych substanci maze vyvolat na
E laminatovych plochach zménu stupné lesku. Zvlasté v oblastech vyrezd a spojd je tfeba rozlité kapaliny diisledné a rychle utfit.

o

Podrobné informace naleznete v ,,Doporuceni k ¢isténf a pouZivani EGGER Laminatd".

6. Nakladani se zbytky

RGzna provedeni pracovnich desek se s ohledem na vysokou vyhfevnost dobfe hodi pro tepelné zhodnoceniv
odpovidajicich spalovacich zafizenich. Pokud je dfevni odpad z vyroby odebiran likvidacni firmou, smi tento vétSinou
obsahovat maly podil materiald na bazi dieva opatfeny hranami ABS. Jak vysoky smi byt podil ABS a jinych takzvanych
ruSivych materiald, by mélo byt dohodnuto s likvidatorem odpadu. V zasadé je tfeba respektovat specifické zakony a
natizeni k likvidaci v jednotlivych zemich.

7. Privodni dokumenty / Produktové informace

Dal3iinformace naleznete v niZze uvedenych dokumentech:

" Technicky list ,EGGER Postformingové pracovni desky*

* Technicky list ,EGGER Pracovni deska Feelwood s rovnou hranou*

* Technicky list ,EGGER Pracovni deska PerfectSense Topmatt s rovnou hranou"

* Technicky list ,EGGER Kompaktni pracovni deska*“

" Technicky list "EGGER Laminat s povrchovou strukturou ST9 — Smoothtouch Matt*
* Technicky list "Doporudeni na ¢isténi a pouZivani EGGER Laminatd"
* Technicky list "Chemicka odolnost EGGER Laminat(“

* Technicky list ,EGGER Spojovaci kovani pro pracovni desky*

" Technicky list ,,EGGER Té&sné&ni rohovych spojd

" Technicky list ,,EGGER Ocelova traverza pro spodnf sk¥ifiky“

* Technicky list ,EGGER Upeviiovaci sada pro dfezy“

* Technicky list ,EGGER T&snici listy k pracovnim deskam*

" Pokyny pro zpracovéni,,EGGER Té&snici listy k pracovnim deskam*

Predb&zna dolozka:

Tyto pokyny ke zpracovani byly vytvoFeny podle nejlepsiho vidomf a se zvl&stnf pé&i. Udaje spocivaji na zkusenostech z praxe, jako? i na vlastnich testech, a odpovidajf nademu
soutasnému stavu védomosti. SlouZi jako informace a neobsahuji Zadna ujisténi o vlastnostech vyrobku nebo vhodnosti pro urdité acely pouZiti. Za chyby tisku, norem a omyly nelze
prevzit Zadnou odpovédnost. Navic mohou z dalsiho kontinudlniho vyvoje EGGER Pracovnich desek a ze zmén norem a dokument(i vefejného prava vyplynout technické zmé&ny. Proto
obsah t&chto pokyni pro zpracovani nem(ze slouzit ani jako navod k pouZiti ani jako pravné zavazny podklad. V zasadg plati nase V3eobecné prodejni a dodaci podminky.
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